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SERIES 5000

PARFAIT

BENEFICES CLIENTS

o Sécurité des processus * Filets sans bavures © Tolérance requise respectée
* Meilleure évacuation des copeaux * 3xD Profondeur de filetage ¢ Refroidissement interne

e Productivité élevée ¢ Performance améliorée
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GWi5000
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Jamais auparavant, la nécessité de proposer un systeme fileté parfait n'a été aussiimportante. Lademande dansle domaine
du filetage est de plus en plus pointue et exige un profil sans défauts. C'est pourquoi nous nous sommes engagés & déve-
lopper un outilbasé surla série GWi qui assure des filetages sans aucune bavure. L'opération consiste a fraiser les flancs du
filet tout en travaillant sur le diametre intérieur. Pour que le filetage soit abouti, un percage optimal est requis. Pour se faire,
DC SWISS vous recommande également le foret & centrer et la méche adaptés.

CARACTERISTIQUES

Loutil en carbure de qualité ulirafine avec revétement VS offre une excellente résistance & la chaleur, ce qui constitue une
combinaison idéale pour un usinage de haute performance.

CYCLE D'USINAGE

Rotation antihoraire. Outil coupe & gauche. Avance
prise sur une seule dent. Evacuation optimale des
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copeaux grace & la lubrification intérieure.
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en stock  livré en 4 semaines
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0.8 0.200 055 40 2.3 2.7 3 1 189165°
09 0.225 0.62 40 2.6 3.1 3 1 189166 °
1.0 0.250 0.66 40 2.9 34 3 1 189167 °
1.2  0.250 0.86 40 34 4.0 3 1 189168 °
14  0.300 1.03 40 4.0 47 4 1 189169 ° 189174 °
1.6 0.350 116 40 46 54 4 1 189170° 189175°
1.8  0.350 136 40 5.1 6.0 4 1 189171° 189176 °
2.0 0.400 150 40 5.6 6.6 4 1 189172° 189177 °
25 0.450 194 40 7.0 8.2 4 1 189173 ° 189178 °
autres dimensions sur demande
. s=s FZ315VS B (315VS
Diamétre perc. Diameétre centr.
- D - D
0.58 182863 ° 1.40 182872°
0.65 182864 ° 2.00 182873 °
0.70 182865 ° 3.00 182874 °
0.90 182866 °
1.05 182867 °
1.19 182868 ©
1.39 182869 °
1.54 182870 °
1.98 182871°
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APPLICATION INDUSTRIES
MEDICAL ~ AERO  HORLOGERIE AUTOMOBILE

Matiére: Titane grade 4

Machine: Tornos Evo Deco (@ ] ﬁ/ %
e v 9

Type de trou: Trou borgne

Taille du filetage: M1.8 6H
Profondeur: XD

Lubrifiant: Huile de coupe

Ve & Avance: 30 m/min & 0.03 mm/dent

APRES 2500 FILETAGES

GWi5066VS M1.8x0.35

GWi5066VS M1.8x0.35
détail

CONCURRENCE FILETAGE PARFAIT

GWi5066VS M1.8x0.35

AUCUNE
BAVURE
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TARAUD COUPANT
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MANDRIN DE TARAUDAGE
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